Gdmin

Metalizacné zariadenie ARC150(19)

Najkomplexnejsia jednotka na striekanie
elektrickym oblukom

= vykonny a vSestranny
® masivny a robustny
® s vynikajucim vykonom

Kompletné zariadenie, ktoré kombinuje novu
metalizacnu pistol ARC150(19) so systémom
Lpush/pull” s novym zdrojom (19) 500 A.

Rad metalizacnych systémov ARC150 teraz
dopifaju robustné a véestranné dvojdratové
oblukové zariadenia ARC(19). Podobne ako

Technicky list

priekopnik radu, metalizacna pistol ARC150P, aj systém ,push/pull” radu ARC(19) ponuka
vSetky vyhody priemyselnej aditivnej vyroby: lahSie prevedenie, ale vynimocny vykon. Systém

ARC150(19) je vSestranne vyuzitelny ako pri aplikaciach, tak aj pri vyrobe.

Pistol s nizkou hmotnostou ulahcuje pracu obsluhe a novo navrhnuty odolny riadiaci systém
vdaka svojmu kompaktnému prevedeniu umoznuje flexibilitu pri pouziti dlhych prepojovacich
kablov. Vdaka vyuzitiu najmodernejsich funkcii a moznosti je mozné sofistikované ovladanie
zdroja rychlo a jednoducho prepinat medzi striekanim s uzatvorenym a otvorenym obvodom.
Na obrazovke su struc¢ne a prehladne zobrazené parametre, ktoré st monitorované

s frekvenciou viac ako 500x za sekundu, aby boli zaistené nadpriemerné vysledky nastreku.

® robustné dvojdrotove oblukové zariadenie
® sofistikované a jednoduché ovladanie
® ySestranné a vykonné zariadenie

Systém v skratke
Nova pistol'150(19) s technolégiou ,,push”

priemyslovo tlacené 3D diely

vystuzena uhlikovymi viaknami

meranie napatia priamo na pistoli
ergonomicka rukovat

obojstranné V-valceky

kontaktné trysky a koncentrator vzduchu
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Zdroj radu ,,19“

automatické spustanie ventilatoru Setri energiu a znizuje hlu¢nost
robustny tlacidlovy spinac¢ na ovladanie prudu

priemyselné zasuvky a vidlice

zadna rukovat

Riadiaca jednotkaradu ,19*

® kompaktné prevedenie

= rychloupinacie nosic¢e navijaku MIG - jednoducha demontaz na navedenie drotov do otvorov
malych prierezov

® nizSia hmotnost

Balenie podavacich kablov

k dispozicii rozne dizky

priemyselné pripojky

robustné kablové priechodky a kryty
lahké, vzduchom chladené vodice

Metalizacna pistol’

Pistol je navrhnuta na staly prietok s vysokou
kvalitou nastreku pri 500 A. Vdaka vyuzitiu 3D
tlacenych dielov ma teraz este nizsiu hmotnost,
ale pri zachovani odolného, robustného a
kompaktného prevedenia. Synchronizovany
posuv drétu umoznuje vyuzit dlhsie
prepojovacie kable a napatie je merané priamo
na pistoli, vdaka comu pistol ponuka vacsiu
spolahlivost a lepsSiu diagnostiku.

Ulahéuje pracu obsluhe

Obj. ¢. Popis

ARC150-CT16 MetalizaCna pistol pre oblukové zariadenie 150-CT na 1,6 mm droty
ARC150-CT20 Metalizacna pistol pre oblukové zariadenie 150-CT na 2,0 mm dréty
ARC150-CT23 Metalizac¢na pistol pre oblukové zariadenie 150-CT na 2,3 mm droty
ARC150-CT25 Metalizac¢na pistol pre oblukové zariadenie 150-CT na 2,5 mm droty
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Zdroj radu ,,19“

Zdroj bol navrhnuty na striekanie na rozmanité materialy.
Obzvlast sa hodi na pouzitie pri antikoroznych aplikaciach
a v strojarskych dielnach.

dvojnasobna zivotnost vdaka obojstrannym V-val¢ekom
vystuzena uhlikovymi vlaknami pre tie najnarocnejsie prostredia
systém kontaktnych trubic a trysiek

ergonomicka rukovat pre skutocné pohodlie

osvedcena geometria obluku

vystuzenie uhlikovymi vlaknami

vylepseny pristup pre lahku udrzbu

nizSia hmotnost

robustné namontovanie k robotu

priemyselne tlacené 3D diely vystuzené uhlikovymi viaknami
spojenie vykonu, odolnosti a pohodlia

ekologicky Setrny
usporny rezim automatického vypnutia

Obj. ¢. Popis

S500(19)-PLC Zdroj s ovladanim uzavretého obvodu 500 A (415 Vac)

SH0FV(19)-PLC  Zdroj s ovladanim uzavretého obvodu 500 A (200-220 Vac)

S500D(19)-PLC  Zdroj s ovladanim uzavretého obvodu 500 A (200 - 220 ~ 380 - 460 V)

PLC-E/STOP- Suprava na dialkové ovladanie E-Stop pre zdroje PLC (19)
K(19)

ovladanie prudu odolné proti prachu vratane indikacie uzavretého obvodu
signalizacia poruch pomocou LED a Ethernetu

robustné ovladacie konektory

novy design plasta so zadnou rukovatou

LED s ochrannym sklom Gorilla Glass - stupen ochrany IP65
mechanické zaistenie privodného vzduchu na zadnej strane

robustné hartingové konektory

spinac na nastavenie prudu

automaticky spinany chladiaci ventilator

priemyselné pripojky
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Navijanie drétu MIG / Navijanie drotu z cievok radu ,,19“

Aj ked je teraz prevedenie riadiacej jednotky
kompaktnejsie ako kedykolvek predtym,
nijak neutrpela jej odolnost. Pridavna horna
sUprava hnacich koliesok poskytuje este
vacsiu spolahlivost a plynulost pri podavani
drotu. Rychloupinacie plastové kryty MIG sa
jednoducho demontuju a dobre padnu aj do
otvorov s malymi prierezmi. Pripadne je
mozné drot navijat z cievok, taktiez

s rychloupinanim.

Obj. ¢. Popis
DR150(19)-**M Riadiaca jednotka ARC150(19) na navijanie drotu MIG (**mm)
DR150(19)-**S Riadiaca jednotka ARC150(19) na navijanie drotu z cievok (**mm)

** K dispozicii velkosti: 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm, 2,5 mm

rychloupinaci plastovy kryt MIG

pridavna horna suprava hnacich koliesok

elektricky invertorovy pohon (0,55 kW) pre velku zataz
profilované podavacie kolieska pre 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm alebo 2,5 mm
maximalny vykon a spolahlivost pri podavani drdtu
nastavite/né napatie drotu

profilované podavacie kolieska

bezudrzbova prevodovka

Specialne profilované kolieska na droty

supravy drazkovanych i hladkych koliesok
obojstranné pre dlhSiu Zivotnost

Navijanie drotu zo sudu radu ,,19“

Drot je odvijany z davkovacieho kuzela a vedeny cez
kladku az po volné vedenie od suku k pistoli. Rovnako
ako v predchadzajucich pripadoch je riadiaca jednotka
kompaktnejsia ako predtym a pre este vacsiu
spolahlivost bola pridana horna suprava hnacich
koliesok.
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Obj. ¢. Popis

DR145(19)-**D  Riadiaca jednotka ARC145(19) na navijanie dr6tu zo sudu (**mm)
21252-51A Davkovaci kuzel so stUpravou nastavitelnej navijacej kladky (51 cm)
21252-56A Davkovaci kuzel so stUpravou nastavitelnej navijacej kladky (56 cm)
21252-59A Davkovaci kuzel so stUpravou nastavitelnej navijacej kladky (59 cm)
6274/5 Svorky (suprava 2 ks) 1/2"

7144 Rurka z PTFE s priemerom 1/2"

** K dispozicii velkosti: 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm, 2,5 mm

plastovy kuzel sudu s kontrolnym okienkom
zostava na variabilné nastavenie svorky
plynulé navijanie cez kladku

velké kontrolné okienko

dlha Zivotnost

150/250 kg balenie pre zinok

200 kg balenie pre zinok/hlinik

60 kg balenie pre hlinik

Vozik

Vozik radu (19) umoznuje premiestnovat riadiacu jednotku a navijanie drdtu po pracovisku
nezavisle na zdroji. Vozik ma nové kompaktné prevedenie a mozu sa donho skryt prepojovacie
kable, aby do nich nevnikal prach.

Obj. ¢. Popis
DR1XX(19)-ET Vysuvny vozik pre riadiacu jednotku radu (19)

® drazka na ochranu kablov pred prachom a poSkodenim
® predné kolieska s brzdou
® odolné zadné kolesa pre vysoku zataz
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= Vozik s demontovanym krytom

o Umiestnenie prepojovacich kablov

® Vozik s nasadenym krytom

o Ochrana prepojovacich kablov pred poskodenim a prachom

Vozik s nasadenou riadiacou jednotkou

o Kompaktna a bezpecna sustava uréena na pouzitie vtom
najnarocnejsom prostredi

kryt proti prachu

predné kolieska s brzdou
odolné zadné kolesa
novy kompaktny vozik
odstranitelny kryt

Balenie prepojovacich kablov

Kable prepojuju zdroj alebo vozik s pistolou.
Balenie obsahuje prudové a ovladacie kable,
vzduchové hadice a vedenie drétov v dizke vhodnej
pre konkrétny systém (az do 20 m). Vyber dizky
kablov vid konfiguracia systému.

Obj. ¢. Popis

SUP150(19)-10M 10 m balenie prepojovacich kablov pre elektricky pohon oblikového
zariadenia 150(19), S500(19)

SUP150(19)-15M 15 m balenie prepojovacich kablov pre elektricky pohon oblukového
zariadenia 150(19), S500(19)

SUP150(19)-20M 20 m balenie prepojovacich kablov pre elektricky pohon oblukového
zariadenia 150(19), S500(19)

SUP150(19)-10EX 10 m balenie predlzovacich kablov pre elektricky pohon oblukového
zariadenia 150(19), S500(19)

SUP150(19)-20EX 20 m balenie predlzovacich kablov pre elektricky pohon oblukového
zariadenia 150(19), S500(19)
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robustné hadice

prudoveé kable s bajonetom a vzduchové hadice s rychlospojkami
priemyselné pripojky su standardnom

lahké vzduchom chladené vodice ulahcujuce pracu obsluhe

Priecny rez vodicom

® robustné priemyselné pripojky

= kablové priechodky torpédového tvaru

= otoCenim uzamykatelné konektory w
® pre zdroje S500(19)

= s dizkou 5 - 20 m s moznostou predizenia

Volitelneé prislusenstvo

Pre este lepsie striekanie elektrickych oblukom si mézete priobjednat mnozstvo dalSieho
prislusenstva:

® suprava ,Arcbheam”

= predizenie obluku

= dialkové ovladanie a zavesy

® prepojovacie datoveé prislusenstvo k radu (19) a spatna vazba pre Priemysel 4.0

Prislusenstvo ponuka lahku kompatibilitu, je navrhnuté Specialne pre metalizacné systémy.

Obj. ¢. Popis Obij. ¢. Popis
Suprava ,Arcbeam” PrediZenie obltku
ARCBEAM  Suprava ,Arcbeam” pre ARC145-EXT- Nastavec na deflektor
(150)1.6 ARC150 s 1,6 mmalebo  XX-YY oblukoveého zariadenia 150,
2,0 mm drotmi dizka XX mm, droty YY mm
ARCBEAM  Suprava ,Arcbeam” pre XX = K dispozicii v dizke 50 mm, 500 mm, 1000
(150)2.3 ARC150s 2,3 mmalebo mm, 1500 mm
2,5 mm drotmi YY = K dispozicii velkosti drotov 1,6 mm, 2,0 mm,
2,3 mm, 2,5 mm
21601/* 3/8" vzduchova hadica 21601/* 3/8" vzduchova hadica
s rychlospojkou (*x 6 / 11 s rychlospojkou (*x6 /11 /16 /
/16 /21 m) 21 m)
Dialkové ovladanie a zavesy
PLC- Zasuvka a kabel pre PLC-PENDANT- Zaves na dialkové ovladanie
REMOTE-H dialkové ovladanie zdroja H zdroja PLC s hartingovymi
PLC s hartingovymi konektormi
konektormi
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PLC- Zasuvka a kabel pre PLC-PENDANT- Zaves na dialkové ovladanie
REMOTE-  dialkové ovladanie zdroja  K(19) zdroja PLC (19) + sada E-Stop
K(19) PLC (19) + sada E-Stop

Datové prislusenstvo k zdroju radu (19)
DATA(19)-K  Datove prislusenstvo k zdroju radu (19)

Suaprava , Arcbeam”

Suprava ,Arcbeam” redukuje striekanu plochu vytvorenim kuzela stlaceného vzduchu okolo
striekané Uc¢a. To prinasa niekolko vyhod - napr. jemnejsSi nastrek a vacsiu efektivitu vyuzitia
striekanej hmoty pri aplikaciach na mensie diely.

Predizenie obluku

PrediZenie obldku je vhodné hlavne pre vnutorné otvory (s priemerom min. 75 mm) alebo
vyklenky a ma nastavitelné odchylenie smeru nastreku od 0 do 75°. K dispozicii su verzie od
1,6 do 2,5 mm pre droty zo zinku, zinku/hliniku a hliniku. U technickych nastrekov moze byt
zvolené predizenie iba 1,6 m. U hlinikovych drétov s priemerom 2 mm, 2,3 mm a 2,5 mm je
mozné aj predizenie 150 mm.

Dialkové ovladanie a zavesy

Dialkové ovladanie a zavesy umoznuju ovladat systém vzdialene, ak je pistol namontovana na
robot alebo k manipulatoru. Pripojuje sa do prislusnej zasuvky na zadnej strane zdroja.

V pripade dialkového ovladania sa pistol neda ovladat tlacidlami, ktoré su umiestnené priamo
na nej, nie je teda nutné odpajat jej ovladaci kabel od zdroja.

Datové prislusenstvo radu (19)

Datové prislusenstvo umoznuje nacitat parametre postreku a prevadzkove data zo zdroja.
Pripaja sa ethernetovym kablom do portu na zadnej strane zdroja. Potom moze byt pripojené
k systému PLC, HMI obrazovke alebo cez webovy prehliada¢ na notebooku a hodnoty sa
zapisu do prislusného registru.

Systémove supravy

Svoje najoblubenejsie systémy dodavame aj ako supravy s jednym objednavacim cCislom.
Objednavacie &islo je zloZzené z pistole, z pozadovaného zdroja, velkosti drotu, dizky
prepojovacich kablov a typu navijania drotu. Nizsie je uvedenych niekolko prikladov:
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Obj. ¢. Popis
ARC150/5500(19)-1610M ARC150/5S500(19) so systemom ,push”, 1,6 mm, 10m
prepojovacie kable, navijanie drotu MIG

ARC150/5500(19)-2520D ARC150/5500(19) so systemom ,push”, 1,6 mm, 10m
prepojovacie kable, navijanie zo sudu

Obsah sady MIG

1x metalizac¢na pistol (s velkostou drotu podla Specifikacie)
1x balenie prepojovacich kablov (s dizkou podla $pecifikacie)
1x PLC zdroj S500(19)

1x systém navijania drotu MIG a riadiaca jednotka DR150(19)
1x sUprava nastrojov

Obsah sady so sudom

1x metalizacna pistol (s velkostou drotu podla Specifikacie)

1x balenie prepojovacich kablov (s dizkou podla $pecifikacie)

1x PLC zdroj S500(19)

1x navijanie zo sudu a riadiaca jednotka DR150(19)

2x davkovaci kuzel 21252-51A so supravou nastavitelnej navijacej kladky (51 cm)
1x sUprava nastrojov

4 m hadica z PTFE a 2x svorky (2 ks)

Uzitoc¢né informacie

Specifikacia materialu

Material Prietok kg/hod pri  Pokrytie

500 A (kg/m?2/100 pm)
MetalizaCny drot O2E zinok 51 1,22
Metalizacny drot O1E/17E/25E/28E hlinik a zliatiny 12 0,35
MetalizaCny drot 21E zinok/hlinik 85/15 44 1,00

V tabulke je uvedeny priblizny prietok a pokrytie pre droty z jednotlivych materialov pri
rychlosti nastreku 500 A a s materialom s priemerom 2,3 mm.
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Doba nastreku
Material Plocha Cas

(m? pri 100 um)
Metalizacny drét O2E zinok 1 1,6 min

10 16 min

100 2 hod 40 min
Metalizacny drot O1E/17E/25E/28E hlinik a zliatiny 1 2 min

10 20 min

100 2 hod 20 min
Metalizacny drot 21E zinok/hlinik 85/15 1 1,6 min

10 16 min

100 2 hod 40 min

V tabulke je rozpisana priblizna plocha potrebna na nastrek danej plochy pri hrubke povlaku
100 pm.

Pri povlakoch s inou hribkou sa bude doba nastreku proporcionalne lisit. Doba potrebna na
nastrek 1 m? zinkovej plochy pri 100 um je napr. cca 2 min. Pri 200 um sa doba nastreku
rovnakej plochy predizi na 4 min.

Doba uvedena v tabulke predstavuje Cisty Cas nastreku, do ktorého nie su zapocitané
prestavky, vymeny drotov, manipulacia s dielmi a pod.

Pozn.: Informacie uvedené vyssie su iba orientacné. Konkrétna Specifikacia bude zavisiet na
mnozstve faktorov, vratane kvality pripraveného substratu, tvaru a velkosti dielu.

Typicka konfiguracia systému

Ponukame konfiguracie vhodné pre vSetky aplikacie. Nizsie najdete priklady typickych zostav.
Jednotlivé konfiguracie je mozné dalej upravovat. S konkrétnymi poziadavkami sa, prosim,
obratte na Gamin SK, s.r.o..

Idealne rieSenie pre kazdu aplikaciu

Predlzovacie kable Kable pistole Celkom max.

10 m 5/10/15/20m 50 m

20m

10+20m

20+20m 10 m
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Standardna konfiguracia

Vacsinou su vyuzivané pre antikorozne aplikacie priamo na pracovisku, kde je manipulacia
s mensimi MIG cievkami jednoduchsia ako so sudmi.

Systém ,,push/pull” s drotom v MIG cievkach

1. Zdroj (19) - 500 A

2. Riadiaca jednotka a MIG cievky (m6Zu sa pripevnit na zdroj, stenu, podlahu alebo na vozik)
3.5/10/15/20 m prepojovacie kable od podavaca drotu k pistoli

4. Metalizac¢na pistol ARC150(19)

Vacsinou je vyuzivany pre antikordzne aplikacie priamo na pracovisku, kde je mozné so sudmi
lahko manipulovat.

Systém ,,push” s drotom v sudoch

1. Zdroj (19) - 500 A

2. Riadiaca jednotka (mdze sa pripevnit na zdroj, stenu, podlahu alebo na vozik)
3.5/10/15/20 m prepojovacie kable od podavaca drotu k pistoli

4. Metalizacna pistol ARC150(19)

5.5/10/15/20 m prepojovacie kable od podavaca drotu k pistoli

K dispozicii je aj riadiaca jednotka len so systémom ,pull”
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Konfiguracia s predizenim

MIG: Vacsinou su vyuzivané v tazko dostupnych miestach, ako su napr. kotle alebo nadoby,
kde je obmedzeny pristup pre zdroj. Taktiez sa vyuzivaju na nastrek dlhsich dielov, kde je
potrebny jednoduchy pohyb okolo vyrobku.

SUD: Pre aplikacie s velmi vzdialenym pristupom, kde je ziaduce mat zdroj mimo oblast
striekania, ale zaroven zachovat vyhodu pouzitia drotov zo sudu.

Systém ,,push/pull” s riadiacou jednotkou umiestnenou na zemi

1. Zdroj (19)

2. Predlzovacie kable mdzeme dodat ako 10 m alebo 20 m kable vcelku, alebo ako
nasledujucu kombinaciu: 10 + 20 (celkom 30 m) alebo 20 + 20 (celkom 40 m) - prepojené
objimkou

3. Riadiaca jednotka (umiestnena na zemi/polici) a MIG cievky (alebo sud) s rychloupinanim

4. Standardné kable: 5, 10, 15 alebo 20 m (pri predizeni 20 + 20 max. 10 m)

5. Metalizacna pistol ARC150(19)

Konfiguracia MIG a so SUDEM su najcastejSie vyuzivané v zostavach uvedenych vyssie, s
touto konfiguraciu je vSak mozné pouzivat eSte dalSie predlzovacie kable.

PredlZzovacie kable veduce od zdroja do voziku su bezpecne prepojené a zabezpeceneé.

Systém ,,push/pull” s riadiacou jednotkou umiestnenou na voziku

1. Zdroj (19)

2. Predlzovacie kable m6zeme dodat ako 10 m alebo 20 m kable vcelku, alebo ako
nasledujucu kombinaciu: 10 + 20 (celkom 30 m) alebo 20 + 20 (celkom 40 m) - prepojené
objimkou

3. Riadiaca jednotka (umiestnena na vysuvnom voziku) a MIG cievky (alebo sud)

s rychloupinanim
4. Standardné kable: 5,10, 15 alebo 20 m (pri predizeni 20 + 20 max. 10 m)
5. Metalizacna pistol ARC150(19)
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Podrobna Specifikacia

Metalizacna pistol’

technoldgia priemyslovej tlace 3D

uzatvoreny obluk pre lepSie podmienky a ucinnost nastreku
koncentrator vzduchu pre jemnejsi nastrek a chladenie
kontaktnych trysiek

tlacidlovy spinac pre jednoduchsie ovladanie a udrzbu
standardné velkosti drotu 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm a 2,5 mm
jednoduchy pristup ku kontaktnym tryskam, vymenu je mozné previest bez toho, aby bolo
nutné demontovat celu striekaciu hlavu

lahké a vzduchom chladené vodice ulahcuju pracu obsluhe a pistol este lepSie vyvazuju
systém dlhych kontaktnych trubic a trysiek vdaka optimalizovanému odvodu tepla zaistuje
vySSiu kvalitu a spolahlivost povlaku

napatie je merané priamo na pistoli - vacésia spolahlivost a diagnostika s dlhymi
predlzovacimi kablami

profilované podavacie kolieska vhodné aj pre droty s velkostou 1,6/2,0 mm a 2,3/2,5 mm.
Kolieska maju dve drazky, a aby bola predizena ich velkost, je mozné ich pouzit obojstranne.
kompatibilny so zdrojmi predchadzajuceho radu (16).

Pozn.: Nutna Uprava riadiacej jednotky

Najdodlezitejsie informacie

Sirka 95 mm

Dizka 265 mm

Vyska 240 mm

Hmotnost 1,96 kg

Hmotnost - pri drzani vo vyske 1,2 m 4,7 kg

Max. prud 500 A
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Udaje o beZznom vykone

Material Priemer Prietok Pokrytie

drétu (kg/hod pri 500 A) m?/kg/100 um
Metalizacny drot O1E hlinik 2,3 mm 12 2,88
Metalizacny drét O2E zinok 2,3 mm 51 0,82
Metaliza¢ny drot 21E zinok/hlinik 85/15 2,3 mm 44 1,00
Metalizacny drot 28E Arctec 2,3 mm 12 3,85
Metalizacny drot 72E Inconel 625 1,6 mm 13,6 (pri 300 A) 1,02

Prietok je zohladneny ako veli¢ina nezavisla na priemere drdtu.

VSetky informacie uvedené vyssSie su len orientacné. Vykon sa moze lisit podla konkrétnej
aplikacie a parametrov.

Zdroj PLC S500

® nepretrzita prevadzka 250/350 A (strieda signal 100 %)

® robustné kolieska a rukovat ponuka lahku mobilitu na
pracovisku a v dielni

= prachu odolny tlacidlovy spina¢ na ovladanie prudu

® automatické spustenie ventilatoru Setri energiu a znizuje
hlu¢nost pri prestavkach v striekani

= PLC ovladanie pre lepsiu spolahlivost a [ahsiu
udrzbu/diagnostiku zavad

= ytesneny elektricky ovladaci obvod zabranuje vniknutiu prachu, a zvySuje tak spolahlivost

® navrhnuty Specialne pre striekanie elektrickym oblukom

® signalizacia zavad pomocou LED a Ethernetu

® indikacia uzatvoreného/otvoreného obvodu pomocou LED kontroliek

® ovladanie uzatvoreného obvodu - lahké prepinanie / spolahliva rychlost nastreku /
nadprudova ochrana

® robustné priemyselné pripojky ako sucast standardnej dodavky vSetkych ovladacich kablov

= mechanické zaistenie privodného vzduchu

® uzamykatelné regulatory tlaku vzduchu

= digitalne spinace tlaku vzduchu s displejom pre jednoduché nastavenie a diagnostiku

® tepelné spinace na usmernovacoch

® vacsi chladi¢ pre lepSi odvod tepla

® [ahky pristup k panelom zdroja a vonkajsim poistkdm na skratenie priemernej doby, ked

pristroj vykazuje chybovost (MTTR). Terminaly odolné proti otrasom minimalizuju riziko
uvolnenie ovladacich konektorov.

® ovladaci spinac vystupného napatia

® k dispozicii privodné kable 220 V/380 V/415 V (pevne zapojené)
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® sUprava na dialkové ovladanie E-Stop umoznuje spustit/vypnut zdroj vzdialene pomocou
zavesu alebo automatizovaného obvodu ovladacieho rozhrania E-Stop. Je vybavena
zasuvkou, do ktorej sa zapoji kabel podla potreby.

Najddlezitejsie informacie

S50019)
Rozmery (S x D x V) 670 mm X 1220 mm X 910 mm
Hmotnost 288,8 kg
Poziadavky na prikon 380/415/460 V, 50 - 60 Hz, 3fazovy
Volitelny prikon 200/220 V, 3fazovy, 50/60 Hz
Pozadované poistky 37 Apri460V

40 A pri415V

44 A pri 380 V

76 A pri 220 V

84 A pri 200V
Max. spotreba energie 29 kVA (46 V/500 A vystup)
Obvykla spotreba energie 16 kVA (zinek 35 V/350 A vystup)

22 kVA (hlinik 35 V/500 A vystup)
Vystupné napatie 0-49 V (nom.) prepinanie medzi vysokym/nizkym & 1-5
Poziadavky na vzduch 1,5 m3/min pri 5 bar

Digitalny displej

lahko Citatelny, so stupnicou a numerickym displejom
vySSia presnost ako u beznych meracich pristrojov
signalizacia nadprudu (ampérmeter sCervena)

Siroky pozorovaci uhol s vysokym kontrastom pre lahké
pozorovanie vo vnutri aj vonku

® stupen ochrany IP65 a ochranné sklo Gorilla Glass

Suprava ,ARCBEAM“

® redukuje striekanu plochu vytvorenim kuzelu ‘
stlaceného vzduchu okolo striekaného luca

® jemnejSi nastrek, a teda nizsia porozita

® vacSia efektivita vyuzitia striekanej hmoty pri
aplikaciach na mensich dieloch (menej odpadu)

® vacsia tvrdost vdaka vysSiemu obsahu oxidu

= vzduchové hadice maju rychlospojku pre pripojenie prislusenstva k pridavnému privodu
vzduchu na zdroji
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Technické informacie

Max. prud 500 A
Stlaceny vzduch 0,7 m3/min pri 3,5 bar
Predizenie obluku

® vhodné pre vnutorné otvory (s priemerom min. 75 mm)

[

alebo vyklenky ( ..’ —
® nastavitelné odchylenie smeru nastreku od O do 75° }xh— e
® k dispozicii verzia 1,6 mm, 2,0 mm, 2,3 mm a 2,5 mm pre

droty zo zinku, zinku/hliniku a hliniku
= u technickych nastrekov je mozné zvolit predizenie iba

1,6 m
= pri hlinikovych drotoch s priemerom 2 mm, 2,3 mm a 2,5 mm je mozné predizenie 150 mm

Technické informacie
Max. prud 500 A
Stlaceny vzduch 0,7 m3/min pri 3,5 bar

Dialkoveé ovladanie

® suprava dialkového ovladania sa sklada z 10 m
kablu a zasuvky uz zapojenej do zdroja. Druhy,
volny koniec sa zapoji k automatizovanéemu /
robotickému systému zakaznika apod.

® sUprava so zavesmi sa sklada zo zavesu na
dialkové ovladanie pre spustenie/vypnutie
systému a bezpecnostného tlacidla E-Stop.

® umoznuje ovladat systém vzdialene, ked je pistol namontovana k robotu alebo manipulatoru

® pripojenie do prislusnej zasuvky na zadnej strane zdroja. V pripade dialkového ovladania sa
neda pistol ovladat tlacidlami umiestnenymi priamo na nej, nie je teda nutné odpojit je;
ovladaci kabel od zdroja.

Pozn.: Zavesy su dodavané s 10 m ovladacim kablom, ktory sa pripaja k zdroju (na vyziadanie

je mozné dodat aj dalSie rozmery).
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Datové prislusenstvo

Datové prisluSenstvo umoznuje nacitat data
zo zdroje. Pripaja sa ethernetovym kablom do
portu na zadnej strane zdroja.

Ethernetovy kabel moze byt potom pripojeny
priamo k systému Siemens PLC, HMI
obrazovke (programovatelné i
neprogramovatelné) s ethernetovym portom (napr. obrazovka Proface alebo Simatic) alebo
cez webovy prehliadac na notebooku.

Po pripojeni sa hodnoty za zdroja zapisu do prislusného registru.

Spatna vazba pre Priemysel 4.0.

Dostupné udaje

indikacia spravneho striekania (spusti sa, ak je prud vyssi ako 15 A)
prud: vystupna hodnota = skuto¢ny prud pri nastreku

napatie: vystupna hodnota = skutoc¢né napatie pri nastreku

tlak vzduchu v tryske: vystupna hodnota = tlak vzduchu v tryske v bar
pridavny tlak vzduchu: vystupna hodnota = pridavny tlak vzduchu v bar
signalizacia zavad (prehriatie, nizky tlak vzduchu, nadprud)

https://www.gamin.sk/metalizacne-zariadenie-arc15019/
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