G a m I n Technicky list

Plynové metalizacné zariadenie
MKeé1

Tato profesionalna metaliza¢na pistol je idealna
pre lahké nanasanie kovovych povlakov.
Obsahuje riadiaci panel, ktory umoznuje
jednoduché nastavenie vykonu a aplikacia je tak
omnoho uUspornejsia.

Panel je mozné prenasat na voziku alebo pripevnit
na stenu.

Pistolou MK61 mézete aplikovat aj hrubu vrstvu
kovoveého povlaku za velmi kratku dobu. Pistol sa
jednoducho ovlada a obsluha méze aj v priebehu
prevadzky zastavit nastrek a zaroven nechat
zapaleny plamen.

Vlastnosti

verzia Stop / Start umoznuje obsluhe nastavit nastrek a nechat zapaleny plamen
velkosti drotu od 1,5 mm az do 4,76 mm

je mozneé vyuzit Siroku skalu metalizacnych drdtov (ocel, med, bronz a ing)
Siroka ponuka trysiek (pre nastrek malych aj velkych ploch)

volne stojaci alebo nastenny riadiaci panel s bezpe¢nostnym ventilom

volitelny panelovy kyslikovy regulator pre dlhé vedenie hadic

variabilna regulacia rychlosti drétu

robustna konstrukcia v kombinacii s nizkou hmotnostou pre lahku manipulaciu
rozne dizky hadic pre kazdu aplikaciu

prietokomery pre optimalne nastavenie

prietokomery zahrnaju velké ukazovatele pre jednoduchu kontrolu z dialky

Vyhody

metalizacna pistol' s jednoduchym ovladanim

lahka a nenaro¢na na udrzbu

umoznuje kombinacie plynov Acetylén / Kyslik

moze vyuzivat droty v priemere 1,5 az 4,76 mm

riadiaci panel pre jednoduché a spolahlivé nastavenie

vhodna pre profesionalne aplikacie

Idealna pre mobilné aplikacie s horsim pristupom k upravovanému povrchu
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Vyuzitie
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pri nastreku ocelovych konstrukcii, nadrzi, mostov, stoziarov a pod.

na aplikaciu hrubych protisklzovych vrstiev

| |
® pre nanasanie kovového povlaku pre ucely dalsieho obrobenia
| |
|

pri konecnej Uprave povrchu dekoracnych alebo designovych prvkov

Moznosti vyuzitia drotu

Material Oznacdenie Priemer drotu Max. kapacita Max. pokrytie
(kgs/hr) m?/kg/100 pm

Zinok 02E 3,17 mm 15 0,91

Hlinik O1E 317 mm 3 3,57

Molybdén  99E 3,17 mm 0,7 (bond coat) 1,02
2,5 (hard coat)

Ocel 30E/35E/45E/55E/57E/ 317 mm 40-45 091-11

65E/80E /60E/
Med O5E 317 mm 5,9 0,91
Brondz 10E a 15E 3,17 mm 6,0 091-11

Princip fungovania

Do pistole je vhanany stlaceny vzduch, ktory pohana podavacie kolesa a zaroven rozstrekuje
roztaveny kov na povrch metalizovaného dielu.

Mechanizmus na podavanie dréotu
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Zmes plynu a vzduchu

https://www.gamin.sk/plynove-metalizacne-zariadenie-MK61/
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