G a m I n Technicky list

Pristroj pre hodnotenie oderuvzdornosti - Taber 1700 /1750

Tester oderu s rotacnou platformou
TABER® - Model 17700 / 1750 sa bezne
oznacuje ako tester Taber Abraser
(Abrader) alebo rotacna platforma s
dvojitou hlavou (Double). Tento pristroj
bol vyvinuty k vykonavaniu zrychlenych
testov opotrebenia. Taber Abraser
(Abrader) je schopny poskytovat
spolahlivé data pocas niekolkych minut v
porovnani s rokmi, ktoré moézu vyzadovat
testovanie v prevadzke. Prave preto sa
stal svetovym standardom pre
hodnotenie odolnosti proti oderu.

Od svojho zalozenia sa Taber Abraser

pouziva na kontrolu kvality a procesov, vyskum a vyvoj a hodnotenie materialov. Pristroj sa
pouziva k testovaniu materialov Sirokého spektra a je zmienovany v mnohych normach a
Specifikaciach (vratane plastov, naterov, laminatov, koze, papieru, keramiky, kobercoyv,
bezpecnostného zasklenia atd.).

Taberove testy zacinaju umiestnenim plochej vzorky priblizne 100 mm (Stvorcovej alebo
gulatej) na plosSinu oto¢ného stolu, ktory sa otaca na zvislej osi stanovenou rychlostou.
Standardna hrubka materialu, ktord mozno vyhodnotit pomocou rotaénych kotuc¢ov Taber, je
6,35 mm (s volitelnym prisluSenstvom mozno testovat materialy vacsie ako 6,35 mm, ale
mensie ako 40 mm). Dva originalne brusne kotuce Taber, ktoré su aplikované specifickym
tlakom, su spustené na povrch vzorky.

Charakteristicky ucinok oderu vznika kontaktom skusobnej
vzorky proti posuvnej rotacii dvoch brusnych kotucov. Pri otoceni,
su kotuce pohanané vzorkou v opaénych smeroch okolo
vodorovnej osy posunuté tangencialne od osy vzorky. Jeden
brusny kotuc¢ drie von k okraju a druhy k stredu. Kotuce
prechadzaju uplnym kruhom na povrchu vzorky a odhaluju
odolnost proti oderu vo vSetkych uhloch vzhladom k vazbe alebo
zrnu materialu. Vysledné stopy oderu tvoria vzor skrizenych
oblukov v kruhovom pase, ktory pokryva plochu priblizne 30 cm?.

Zariadenie ma dvojité brusné ramena, ktoré su presne vyvazené. Pri nezavislom ovladani
mozno brusné ramena zdvihat (alebo spustat) pre montaz alebo kontrolné vzorky. Kazde
rameno je presne vyvazené a na vzorku bude pdsobit zatazenim 250 gramov, bez hmotnosti
kotucov. Pre zvysenie zataze na 500 alebo 1000 gramov je na vonkajsej strane zostavy loziska
brusneho kotuca umiestnené pomocné zavazie. Toto umiestnenie zaistuje, ze zavazia su
sustredné s briusnym kotu¢om. Pre model 1700/1750 je k dispozicii volitelna suprava
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protizavazi pre zniZzenie zatazenia. U starSich brusok Taber Abrasers sa ¢ap na zadnom konci
brusneho ramena pouziva k neseniu volitelného protizavazia. VSetky modely pouzivaju
protizavazie k znizeniu zataze o 50, 125, 150 alebo 175 gramov.

Taber Abrasers model 1700 alebo 1750 ponuka nasledujuce standardné funkcie:

= Qvladanie rychlosti tociacej vzorky umoznuje volbu ako 60 ot./min, tak 72 ot./min.

= |"ahko pouzitelné rozhranie dotykovej obrazovky LCD operatora s volitelnymi moznostami
zobrazenia (vratane vyberu jazyka).

® Sucastou je vakuovy systém, ktory je kriticky pre spravnu funkciu pristroja. Podtlakova
hubica s priamym prietokom je zavesena na nastavitelnom drziaku v zadnej Casti krytu.
Tryska obsahuje dve Srubovacie trysky s otvorom o priemere 8 mm (11 mm sa predavaju
samostatne). Presné ovladanie nastavenia vakuovej trysky umoznuje upravit vysku pre
prispésobenie roznym hrubkam vzoriek.

= Kompaktné zostavy ramien brusky poskytuju Standardné zatazenie kotuca 250 gramov.
Pomocou pridavnych zatazi mozno ziskat Standardné zatazenie kotucov 500 alebo 1000
gramov. Zoberte prosim na vedomie, Ze znacky na pridavnych zavaziach neodrazaju vysoku
hmotnost pridavného zavazia. Pomocné zataze su oznacené CELKOVOU zatazou, ktora
bude na kotuc¢ pdsobit a rovna sa kombinovanej hmotnosti ramien brusky a pomocnych
zatazi. Hmotnost s oznacenim 500 gramov je v skuto¢nosti 250 gramov a hmotnost s
oznacenim 1000 gramov je v skutocnosti 750 gramov.

® Rychlo upinaci montazny naboj umoznuje rychlu montaz kotuca bez potreby poistnej
matice, Co ma za nasledok vacsiu volu pre podtlakovu zbernu hubicu a vacsiu pozorovaciu
plochu pre testovanu vzorku. Pruzinova, skosena pridrzna matica poskytuje pozitivnu
zaistovaciu silu na priecnom brite naboja kotuca a zaistuje, Ze kotuce zostanu bezpecne
upevneneg, pokial sa neodpoja.

® Kazdy stol na vzorky obsahuje nezavisly nosny ram, ku ktorému su pripevnené zostavy
ramena brusky a trysky.

Modely

TABER © Abraser (Abrader) je k dispozicii vdvoch modeloch - stoly s jednou alebo dvoma
vzorkami. Oba ponukaju rovnaky odolny design a mozno ich pouzivat zamenitelne.

TABER © Abraser (Abrader) - Model 17700 (115/230 V; 60/50 Hz)
Model 1700 je vybaveny jednou rotacnou hlavou.
TABER ® Abraser (Abrader) - Model 1750 (115/230 V; 60/50 Hz)

Model 1750 je vybaveny dvomi oto¢nymi hlavami, ktoré vam umoznuju vykonavat dva testy
sucCasne (testovat dva r6zne alebo identické vzorky pre zrovnanie alebo kontrast). Rozhranie
dotykovej obrazovky umoznuje nastavit rozne testovacie parametre a ovladat rotacné hlavy
vzoriek nezavisle na sebe.
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Hodnotenie

K interpretacii vysledkov generovanych rotacnou plosinovou bruskou TABER (Abrader)
pouzivaju rézne techniky. Sposob hodnotenia, ktory pokial mal odrazat typ testovaného
materialu. Pokial postupujete podla Specifikacie - bude uvedena metdda interpretacie
vysledkov testu.

Medzi najbeznejsSie metddy hodnotenia vysledkov z Taber Abraser (Abrader) patria:

Cykly do urcitého koncového bodu - Pocet cyklov potrebnych k dosiahnutiu vopred koncového
bodu alebo vzhladu alebo stavu vzorky po stanoveni poctov cyklov. Hodnotiace kritéria mozu
zahrnat: strata pevnosti v pretrhnuti, pretrhnutie priadze, strata povlaku, zmena lesku, strata
farby alebo iné zmeny vzhladu. V tychto pripadoch sa obvykle obrusena vzorka porovna so
znamym Standardom skusaného materialu. Pri vizualnej kontrole zmien vzhladu vzorky by
mala byt hodnotena pomocou dohodnutého systému hodnotenia, ako je vizualny klasifikacny
stupen (napr. patstupnovy) alebo kritéria vyhovuje/nevyhovuje.

Strata hmotnosti - Tato technika meria, kolko materialu bolo odstranené oterom, a obvykle sa
uvadza v miligramoch.

L=A-B

kde L = strata hmotnosti
A = hmotnost (hmotnost) vzorky pred oderom
B = hmotnost (hmotnost) vzorky po odere

Pri vykonavani metody ubytku hmotnosti mézu pocas testovania ubudat uvolnené casti na
vzorkach. Je dolezité, skusobné vzorky pred vazenim ¢o najlepsie ocistit.

Taber Wear Index - Udava mieru opotrebenia a vypocitava sa meranie strat hmotnosti (v

.....

oderu.
| =[(A-B)*1000]/ C
kde | = index opotrebenia
A = hmotnost (hmotnost) vzorky pred oderom
B = hmotnost (hmotnost) vzorky po odere
C = pocet skusobnych cyklov

Objemova strata - Prirovnavanie odolnosti proti opotrebeniu materialov, ktoré maju roznu
Specifickl hmotnost, by mala byt poskytnuta korekcia na Specificki hmotnost kazdého
materialu, aby bola skuto¢na miera porovnavanej odolnosti proti opotrebeniu. Vypocitajte
index opotrebenia, ako je uvedené vyssie, a vypocitate vysledok mernej hmotnosti materialu.
Pouzitie tohoto korekéného faktoru poskytuje index opotrebenia suvisiacim s objemom
materialu, na ktory je spdsobena strata. Pri porovnavani materialov roznych mernych
hmotnosti musia byt skuSobné parametre rovnakeé, vratane vyberu kotuca a zatazenia.
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Cykly opotrebenia na mil (0,001 palce) - sa k vyjadreniu cyklov oderu potrebnych k
opotrebeniu povlaku o znamej hrubke.

W=D/T

kde W = cykly opotrebenia na mil
D = pocet cyklov potrebnych od nateru povlaku az po substrat
T = hrubka povlaku, mil

Hibka opotrebenia - Pokial chcete uréit hibku poskodenia, pouzite hribkomer alebo iné
vhodné zariadenie k meraniu hrubky vzorky v $tyroch bodoch pozdiz drahy, ktora ma byt
obrusena, priblizne 38 mm od stredového otvoru a 90° od seba. Vypocitajte priemer
nameranych hodnot. Po zobrazenie vzorky oderu zopakujte meranie a spriemerujte namerané
hodnoty. Vypoditajte rozdiel. Alternativne mozno hibku merania merat pomocou pristrojov,
ako je opticky mikrometer.

Zvyskova sila pri pretrhnutiu (textilnej tkaniny) - Tato technika meria efektivne pevnost latky
alebo silu potrebnu k pretrhnutiu urcéitych Sirok latok. Pre stanovenie individualne;j sily pri
pretrhnuti obrusenej vzorky pouzite postup popisany v standardnej skisobnej metéde ASTM
D5034 a D5035 pre pevnost v pretrhnutiu a taznost textilii. Uvedte zatazenie pri pretrhnutiu s
presnostou na 0,5 kg.

Priemerna pevnost v lome (textilné tkaniny) - Vypocitava sa ako priemer medze pevnosti
obrusenych vzoriek a neobrusenych vzoriek, ako je stanovené pomocou zbytkovej lomove;j sily.

Percentualna strata pevnosti pri pretrhnuti (textilné tkaniny) - Pre stanovenie pevnosti pri
pretrhnuti povodnej tkaniny a obrusenej vzorky pouzite vyssie uvedeny postup (ASTM D5034
a D5035). Vypocitajte percentualnu stratu pevnosti v lome s presnostou na 1 % pre kazdy
pozdizny a priedny smer.

AR % =100"* (X-Y)/ X
kde AR% = odolnost proti oderu, %
X = lomova sila pred oderom, g (Ib)

Y = lomova sila po odere, g (Ib)

https://www.gamin.sk/taber-1700-1750/
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